I.PRZEDMIOT OPRACOWANIA:

Przedmiotem opracowania jest projekt rozbudowy Szpitala w Puszczykowie o
budynek Bloku Operacyjnego. Obiekt potozony w Puszczykowie przy
ul.Kraszewskiegoll, dziatka nr 950/5.

Projekt obejmuje rozbudowe szpitala o budynek Bloku Operacyjnego
przybudowanego do istniejgcego budynku.

[.LPODSTAWA OPRACOWANIA:

Umowa z Zamawiajgcym

Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Inwentaryzacja

Dokumentacja fotograficzna

Mapa sytuacyjno-wysokosciowa

Uzgodnienia z Zamawiajgcym i Dyrekcjg szpitala
Decyzja o warunkach zabudowy,

Badania geotechniczne

Aktualne ustawy, rozporzgdzenia i przepisy.
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.CHARAKTERYSTYKA ARCHITEKTONICZNO -FUNKCJONALNA:

Projektowany budynek — dobudowa bloku , to budynek 2 kondygnacyjny — piwnica ,
parter.

Budynek o bryle prostej na rzucie prostokata.
Budynek przybudowany dtuzszym bokiem do istniejgcego 3-kondygnacyjnego
budynku szpitala i jest od niego oddzielony pozarowo — stanowi odrebna strefe
pozarowa.
Piwnica przeznaczona na cele techniczne miesci wentylatornie, pomieszczenie
techniczne, magazyny i pomieszczenie pro-morte. W piwnicy korytarz transportowy
dla drogi materiatu ze sterylizatorni i wywozu brudnych materiatow . Transport w
zamknietych szczelnych wozkach.
Parter budynku to Blok Operacyjny dostepny z przylegtego istniejgcego budynku.
Przylegte do nowej rozbudowy istniejgce pomieszczenia bedg ciemne (straca dostep
do Swiatta dziennego) i cze$¢ z nich zostanie wigczona w strukture bloku.
Wejscia na blok sluza przekazania pacjenta oraz $luzg szatniowo-umywalkowg. W
korytarza rowniez dostep Do sluzy materiatowej magazynu. Na bloku szeroki korytarz
czesci czyste prowadzacy do sal operacyjnych poprzedzonych pokojami
przygotowania personelu i pacjenta, do sali pooperacyjnej, do pomieszczen
socjalnych, do magazyndéw. W magazynie sterylnym mata winda towarowa do
przywozu materiatu ze sterylizatorni korytarzem piwnicy..Za salami operacyjnymi
czesc¢ brudna z korytarzem powrotnym i pomieszczeniem porzgdkowym i
pomieszczeniem przechowywania odpadow. Z tej czesci niezalezna winda do
wywozu brudnej bielizny, materiatu brudnego do sterylizatorni i odpadow
medycznych — winda ma przystanek na poziomie terenu do wywozu brudnych
materiatow na zewnatrz.



Budynek dostepny dla oséb niepetnosprawnych — wejscia na blok na réwnym
poziomie z posadzka istniejgcego budynku. Z budynku tylko wyjscia ewakuacyjne
oraz techniczne.

IV. CHARAKTERYSTYKA ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANA:

1. Fundamenty:
Posadowienie bezposrednie w postaci taw Zzelbetowych wg rysunku konstrukciji.
Fundamenty nowego budynku przylegte do istniejgcej bryty maja sp6d na rowno
ze spodem taw istniejgcego budynku.
W narozniku pétnocno-wschodnim winda towarowa przylegajgca do budynku
istniejgcego, ktorej podszybie schodzi ponizej istniejgcych fundamentow. W tym
fragmencie tawy istniejgce podchwytywane, fundamenty projektowane
schodkowe. Sprawdzi¢ nalezy zgodnosc¢ rzednych na projekcie ze stanem
faktycznym i ewentualnie skorygowac.
Szczegdty wg czesci konstrukcyjnej.
tawa srodkowa przy matym dzwigu towarowym pocieniona — bez odsadzki
jednostronnej na odcinku 124cm.

2. Sciany nosne i ostonowe :
Sciany piwnicy to $ciany zelbetowe gr. 25cm , stupy zelbetowe 60x25cm . W
czesci podziemnej na Scianach hydroizolacja pionowa z Aquafin 2K oraz
izolacja cieplna z ptyt polistyrenu XPS gr.12cm.
Sciany parteru murowane z cegty wapienno-piaskowej gr24(25)cm z rdzeniami
zelbetowymi. Od zewnatrz ocieplenie gr.12cm polistyren XPS do poziomu
stropu nad piwnicg oraz 15-25cm styropian na kondygnacjach nadziamnych.
Od powierzchni gruntu od poziomu stropu nad piwnicg warstwa tynku
cienkowarstwowego z podwdjna warstwg siatki zbrojgcej. W elewacji
wschodniej niewielkie zmiany poprzez dodanie na fragmencie 5cm do
polistyreni XPS oraz styropianu gr.25cm od 30cm nad terenem.
Szyb dzwigowy narozny — na styku styropian - sciana zelbetowa elewacja
boniowana dla ukrycia rysy , ktora powstanie na styku materiatéw.
Bonie w elewacji z wykorzystaniem gotowego profilu szer.30mm i gh.20mm.

3. Hydroizolacje:
W rejonie posadowienia poziom wod gruntowych znajduje sie ponizej
fundamentow , jednak ze wzgledu na gtebokos$¢ posadowienia sugeruje sie
wykonac izolacje dobrej jakoscii zolacji - izolacja szlamem zAquafin 2K gr.2mm
Zz wywinieciem na tawach pasa z zapasem min.10cm lIzolacja poziomg
posadzki z papy termozgrzewalne;j .
Dylatacje pomiedzy budynkami w piwnicy przy przejSciach - pozioma i pionowg
wypetni¢ sznurem polipropylenowym ASO wcisnietym na gtebokosc¢ 1,5
szerokosci dylatacji lub $cisnietego styropianu. Wypetnienie z np.NDUCRET
V2 TKS2000 ST na uprzednio zagruntowana powierzchni bokéw $cian
np.INDUCRET Primer S.



Sciany attykowe, attyki:

Sciana jako kontynuacja $cian poprzedniej kondygnacji. Murowane
zwienczone wiencem zelbetowym 24x20cm.
W attyce przelew awaryjny.

. Obudowy:

Obudowa szybu instalacyjnego z ptyt np.Rigips Ridurit gr 2x15mm na ruszcie
50mm z dodatkowa izolacja z wetny mineralnej —twarde ptyty gr.50mm. —
odpornos¢ pozarowa REI 60 (system 3.50.21).

. Nadproza:

Sciany Zelbetowe w otworowaniem w deskowaniu —przygotowane zbrojenie
nad otworami.

Nad duzym oknem nadproze stalowe 3-przestowe z HEB200 z obudowg
ptytami np.Ridurit 2x15mm.

Nadproza pozostate prefabrykowane zelbetowe NSB 110 i belki monolityczne
zelbetowe wg.konstrukcji.

Dla przeku¢ , powiekszen otworow belki stalowe 1120 — dla scianek dziatowych
oraz HEB200 dla scian szerszych. Belki o takich wymiarach SA zastosowane
nie ze wzgledu na nosnios¢ lecz ze wzgledu na szerokosc¢ Sciany do podparcia.

. Wentylacja:

Wentylacj obiektu mechaniczna.

Zgodnie z wydang zgoda przez Wielkopolskiego Panstwowego Wojewddzkiego
Insprktora Sanitanego na bloku operacyjnym zastosowano recyrkulacje
powietrza. Cato$¢ wg projektu branzowego.

. Stupy:

Stupy zelbetowe wg konstrukciji.

Stupy stalowe z przekrojéw zamknietych 180x100x7,1mm z zabezpieczeniem
ogniowym ptytami np.Ridurit gr.15mm.

. Podciagi
Podciggi zelbetowe wg konstrukciji.

10. Stropy:

Stropy zréznicowane.

Nad piwnica stropy z ptyt kanatowych sprezonychgr.32cm ora stropy
monolityczne gr.15cm. Nad parterem stropy z ptyt kanatowych sprezonych
gr.32cm , zelbetowe monolityczne gr.15cm oraz nad traktem sal operacyjnych
strop na belkach stalowych HEB w postaci ptyty monolitycznej zelbetowej
gr.15cm — szczegoty wg konstrukciji.

11.Schody :

Schody zewnetrzne z parteru . Spocznik oraz schody na ptytach zelbetowych -
2szt. oraz schody z parteru i z piwnicy -jako schody na gruncie.
Na schodach i spocznikach ptyty granitowe gr.3-4cm na catg dtugosc stopni.



Balustrady systemowe ze stali nierdzewnej z wypetnieniem szktem
hartowanym.
Na spoczniku schodow piwnicy kratka z odptywem.

12.Dzwigi:

Szyby Zzelbetowe (Sciany 25cm) zbrojone siatkg pretow —wg czesci
konstrukcyjnej.
Szyby posadowione na ptycie zelbetowej gr.40/50cm. Dét szybu zabezpieczony
izolacjg z Aquafinu 2K - posadzka i sciany do potgczenia z izolacjg poziomg
posadzki.
Podszybie 140cm i 110cm. W stropie szybu zamocowacé hali o udzwigu 1000kg
nad prowadnicami i kabing.
U goéry szybu otwor wentylacyjny 27/27.

Projektuje sie dzwigi hydrauliczne np.Lift Up:
-Lift UpHAG30 o udzwigu 630kg, wymiar kabiny 1100x1400mm, drzwi
teleskopowe 4-panelowe teleskopowe 90x200cm.
- Lift Up25A1015 — narozny (mozliwos$¢ wjechania wozkiem paletowym i obrét),
kabina 1450x1700mm, drzwi 120x200cm pod katem prostym.
Drzwi ze stali nierdzewnej automatyczne 2-panelowe.
W kabinach lustro, porecz ze stali nierdzewnej, podtoga antyposlizgowa.
Pietrowskaz na kazdym przystanku, panel sterowniczy z wyswietlaczem,
sygnalizacja przecigzenia, system tgcznosci stuzbami ratowniczymi podtgczony
do linii stacjonarnej, blokada drzwi w pozycji otwartej, automatyczny awaryjny
zjazd na najblizszy przystanek w przypadku braku zasilania.
Drzwi w piwnicy o odpornosci pozarowej 60min.
W obiekcie rowniez maty dzwig towarowy bebnowy elektryczny o wymiarach
kabiny 70x80x80cm, udzwig 100kg, predkosc 0,3m/s. Drzwi przystankowe
gilotynowe, stal nierdzewna — drzwi i kabina. Podszybie dzwigu 25 ponizej
posadzki -posadzka o rownej grubosci w miejscu dzwigu obnizona.Fundament
przy podszybiu wycieniony. Catos¢ zaizolawa¢ masa mineralna uszczelniajgca.

UWAGA:

Ze wzgledu na czeste zmiany parametrow dzwigoéw przez producentéw, przed
przystapieniem do robdt budowlanych nalezy zweryfikowaé parametry do
wyrobow aktualnie produkowanych.

13. Stropodach:
Stropodach petny z czescig nosng z ptyty zelbetowe;.
Ptyt stropu schodzg schodkowo zgodnie ze spadkiem dachu. Docieplenie
stropu wetng mineralng ze spadkiem np.Dachrock na warstwie paraizolaciji
(gr.0d.25 — 60cm, sugeruje sie utozy¢ pierwsza warstwe gr.15cm -baza pod dot
koryta i nastepnie dobieraé¢ grubo$¢ do spadku i grubosci stropodachu).
Paroizolacja z 2 warstw folii PE gr.0,2mm.
Pokrycie z papy termozgrzewalnej podktadowej mocowanej mechanicznie
Vedasprint Blanc i papy wierzchniego krycia Vedatect Euroflex PYE PV 250.
Warstwa wierzchnia stropodachu to zwir gruby w warstwie gr.5cm.
Na stropodachu kosz zlewowy podgrzewany i przelew awaryjny.



We fragmencie podkonstrukcja drewniana z belek 6x12cm impregnowanych z
ptyta OSB gr.22mm pod wyréwnanie pod izolacje cieplng.

14.Daszek dookolny:

Nad wejsciem zadaszenie w postaci ptyt zelbetowych wspornikowych
oraz rozpietych pomiedzy belkami stalowymi HEA 160. Belki kotwione na
wiekszej dtugosci w murze. Plyty zelbetowe daszkéw ocieplone od spodu i z
czota piankg rezolowg np.,Kooltherm K5 gr.min.4cm z tynkiem na siatce. Od
gory pianka PIR np.Kooltherm TT47 z warstwg spadkowg do klejenia papy w
oktadzinie z widkna szklanego o gr.5cm (2 w kolejnosci ptyta spadkowa).
Warstwa wierzchnia to papa termozgrzewalna jak na dachu gtéwnym i obrébka
blacharska z blachy cynkowo-tytanowej anodowana na Qartz-Zinc.

15.Obrdébki blacharskie, rynny i rury spustowe:
Obroébki blacharskie attyk i styku scian z dachem —blacha cynkowo-tytanowa
anodowana Qartz-Zinc. Blacha mocowana poprzez folie kubetkowg
systemowg do ptyty OSB-4 gr.20mm. Tylko waskie pasy blachy attyki mozna
klei€ klejem np.Eneolit do ptyty.
Odwodnienie dachu korytami i koszami zlewowymi z odprowadzeniem
podcisnieniowym do kanalizacji deszczowej —zgodnie z projektem branzowym.
Wopusty dachowe i koryta podgrzewane. Z daszkéw zewnetrznych
odprowadzenie wody do rynien i rur spustowych na trawnik.

16. Stolarka okienna:
Okna w stolarce aluminiowej w profilach np.FA 50N kolor RAL 7047 , z szybami
zespolonymi o wspotczynniku przenikania ciepta U=0,9W/m?K. Izolacyjno$¢
akustyczna R'A2 = 35 dB.
Drzwi przeszklone pozarowe z profilu aluminiowych o odpornosci 60minut,
takze dymoszczelne - EI60S. Kolor RAL 7047
Okna szklona szktem wysokoselektywnym Suncool 66/33 o neutralnym
wygladzie z wysokg ochrong przed promieniowaniem stonecznym i dobrg
izolacyjnoscia termiczna.
Okna szklone szybami zespolonymi z ramkg 16mm z wypetnieniem argonem, z
ktorych zewnetrzna warstwa jest wykonana ze szkta gr.6mm Suncool 66/33, a
wewnetrz szyba gr.6mm Oplilam 6.4.
Okna z czescig otwieralng — dolne podziaty uchylne, wyzej rozwierno-uchylne.
W pomieszczeniu nr 3 czesc¢ okna pozarowa o odpornosci EI60 —nieotwieralna,
dalej skrzydta okienne.
W dachu swietliki z koputka 4-komorowg akrylowg. Podstawa ocieplana.
Wewnetrzne okno podawczez PCV.

17.Stolarka drzwiowa
Drzwi pozarowe w piwnicy petne stalowe np.Hormann z szyba ok.40x40cm.
Drzwi pozarowe szklane aluminiowe z profilu np.TM-75 EIl o odpornosci i
60minut, takze dymoszczelne i pozarowe dymoszczelne -EI60S.
Drzwi przesuwne reczne ze skrzydtem petnym oraz drzwi przesuwne na
automatach ze skrzydtami stalowymi petnymi (jedne drzwi pozarowe i



dymoszczelne) i aluminiowymi przeszklonymi. wg zestawienia stolarki
otwierane przyciskiem tokciowym.
Drzwi D20 zaopatrzone w mechanizm —automat przesuwny muszg
zapewniac:
-otwieranie automatyczne i reczne bez mozliwosci ich blokowania
- samoczynne ich rozsuniecie i pozostawinie w pozycji otwartej w wyniku
zasygnalizowania pozaru prze system wykrywania dymu chroniacy
strefe bloku, a takze w przypadku awarii drzwi.
Drzwi przy salach operacyjnych i pomieszczeniach przygotowawczych ze stali
nierdzewnej z przeszkleniem przesuwane automatycznie i przy wyjscia do
czesci brudnej przesuwna recznie . Automaty z przyciskiem tokciowym.

18.1zolacyjnos¢ cieplna:

Wspotczynnik przenikania ciepta U dla poszczegolnych rodzajow przegréd:

-Sciany zewnetrzne - styropian 16cm A=0,036W/mK,
U=0,19 W/m?K < 0,25 W/m3K

-Sciany zewnetrzne - styropian 20cm A=0,036W/mK,
U=0,17 W/m?K < 0,25 W/m3K

-Sciany piwnicy ze Scianami betonowymi gr.25cm + polistyren XPS 12cm —
U=0,25W/m?K< 0,45

- stropodach — U=0,17W/m%K <0,2

- podfoga na gruncie (styropian 6cm) —U=0,7 21,2 W/m?K

19. Dylatacje
W miejscach potgczenia budynkow —przejscie -szczelina na podtodze wynosi
50mm —zastosowac profile dylatacyjne np.C/S HLO 58/50 w piwnicy, GFP50 na
parterze, na $cianach FWFP-50.
W piwnicy szczeline wypetni¢ dodatkowo izolacja wodng -
wykonczy¢ sznurem polipropylenowym ASO wcisnietym na gtebokosé 1,5
szerokosci dylatacji lub Scisnietego styropianu. Wypetnienie z np.NDUCRET
V2 TKS2000 ST na uprzednio zagruntowana powierzchni bokoéw $cian
np.INDUCRET Primer S.

20. Zabezpieczenie przeciw pozarowe elementow konstrukcyjnych:
Elementem konstrukcyjnym jest Zelbet . Otulina zbrojenia zabezpiecza
konstrukcje przed ogniem.
Supy stalowe 180x100x7,1mm ora z nadproze stalowe HEB 200 w otulinie z
np.ptyt Ridurit gr.15mm z odstepem Smm od ksztattownika.

21.Posadzki i podtogi:

Na stropach podtogi ptywajgce z ptyt styropianowych twardych,
nastepnie warstwa betonu B25 gr.6,5cm ze zbrojeniem siatka z drutu stalowego
@3mm o oczkach 10x10cm oraz z instalacja ogrzewania podtogowego..
Warstwa wierzchnia -wyktadzina kauczukowa np. Signa.

W piwnicy na warstwie podbudowy hydroizolacja z papy termozgrzewalne;.
Izolacje potgczyC z izolacjg poziomg pozostawiong przy wznoszeniu Scian
fundamentowych oraz pionowg $cian fundamentowych. Nastepnie izolacja
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cieplna ze styropianu gr.4cm i warstwa wyréwnawcza z betonu B15
gr.5cm(posadzka maszynowa).

Posadzki z wyktadziny kauczukowej wykona¢ z wywinieciem na cokolik
wys.8cm. Styk cokotu z posadzkg nalezy zaokraglic.

W salach operacyjnych i w sali wybudzen wyktadzina antylektrostatyczna.
Rozwijanie wyktadzin po konsultacji z wykonawcg posadzki i wykonaniu pasow
CuU.

W istniejgcej czesci zdjec istniejgce podtogi i utozy¢ nowe z zastosowaniem
masy samopozomujgcej.

22. Sufity podwieszane
Sufity podwieszane z wetny szklanej np.Ecophon Higiene Meditec z krawedzig
A —ptyty o wymiarach 60x60cm i 60x120cm oraz np.Ecophon Higienic
Performance A C3 z klipsem w salach przygotowania i wyburzeniowe;.
W piwnicy sufit podwieszony tyko na korytarzu na wys.220cm z ptyt
np.Ecophon Gedina 60x60cm.
W korytarzu parteru w suficie podwieszonym profil oswietleniowy 80mm LED
zlicowany z ptytami w formie dtugiego pasa.

System sufitowy dla blokéw operacyjnych opisany w dalszej czeSci opracownia.

26.Wykonczenie wewnetrzne:

Sciany tynkowane i gipsowane. Sciany (z wyjatkiem administracyjnych i

technicznych) malowane do sufitu farbami zmywalnymi lateksowymi. Pozostate

sciany i fragmenty scian mogg by¢ malowane farbami emulsyjnymi.

Sciany pomieszczen sanitarnych oraz brudnych —ptytki glazurowane do sufitu.
Sciany ciggéw komunikacyjnych listwami odbojowymi np.C/S Acrovyn

TP 300 na wys.75cm (goéra) ,

Narozniki zewnetrzne korytarzy zabezpieczone zabezpieczeniem katowym SM-

20 na wys.2,00m od cokolika.

W sali operacyjnej oktadzina $scienna z paneli systemowych ze stali nierdzewnej

chromowo-niklowej dostarczanych wraz z montazem przez firmy

wyspecjalizowane w wyposazaniu blokow operacyjnych. .System sktadajgcy sie

z konstrukcji nosnych oraz montowanych do nich paneli wykonanych ze stali

nierdzewnej produkowanych w technologii wielowarstwowej. Od strony

przedniej z géry i z dotu blacha posiada krawedzie zagiete do tytu pod katem

prostym. Z boku wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztatcie litery Z, ktore

stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od

strony spodniej blacha wzmacniana ptytg gipsowo-kartonowg o grubosci min.

18 mm. -wymagania odno$nie zastosowanego materiatu - stal chromowo-

niklowa materiat EN 1.4301, grubosc¢ blachy min. 1 mm

Sciany do wys.2,0m -powierzchnia metalowa, powyzej malowana na kolor RAL

rézny w poszczegolnych salach.

Balustrady systemowe na wysokos$¢ 110cm. z wypetnieniem z aluminiowych

blach perforowanych Mevaco 20-50 wg schematu

Parapety z konglomeratu gtadkie.
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Wokot umywalek w pokojach i zlewozmywakdw ptytki na scianie w odlegtosci
min.60cm poza obrys urzgdzenia i od podtogi do sufitu.

27.Wykonczenie zewnetrzne
Sciany zewnetrzne tynkowane tynkiem silikonowym w kolorze jak
ATLAS 0621 oraz 0612 wg koloréw na rysunkach elewacji. Sciany w strukturze
baranka - SN 20 , a w polach boniowanych tynk gtadki. Bonie o szer. 30mm i
gt.20mm.

28.Sale operacyjne, pomieszczenia przygotowania pacjenta i personelu:
- sale operacyjne —5 pomieszczen
- sale przygotowania personelu — 3 pomieszczenia
- sale przygotowania pacjenta — 4 pomieszczenia

BLOK OPERACYJNY WYKONCZENIE WNETRZ — OPIS WYKONANIA
ORAZ WYKONCZNIE MATERIALOWE

Prefabrykowany system scianek systemowych do zabudowy wewnetrznej
blokéw operacyjnych sktadajgcy sie z konstrukcji nosnych oraz montowanych
do nich paneli sciennych :

-wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301
,gotych” i lakierowanych proszkowo

-wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301
licowanych szktem

W salach operacyjnych nalezy zastosowaé wysokiej jakosci panele systemowe.
W opcji paneli stalowych powlekanych farbami proszkowymi w dowolnym
kolorze z palety RAL farby powinny by¢ z dodatkiem jonéw srebra o
wiasciwosciach bakteriostatycznych (jony srebra osadzane sg w powtoce —
lakierze - na etapie jego produkcji ) — dostarczane wraz z montazem przez
firme wyspecjalizowang w budowaniu blokéw operacyjnych.

Panele do wys.1m —stal nierdzewna, powyzej panele malowane na dowolny
RAL.

UWAGA!

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem (PZH ),certyfikatem z badan,
wydane przez niezalezne akredytowane laboratorium potwierdzajgce
skutecznosc¢ zastosowanej technologii antybakteryjnej pokrycia paneli .

Fugi miedzy panelami ok. 6mm, powinny by¢ wypetniane antybakteryjna,
silikonowg, odporng na dziatanie UV, detergentow, srodkow bakteriobojczych,
wody, pary oraz srodkow uzywanych do dezynfekcji blokow operacyjnych
uszczelkg hermetyczng dociskowg z dodatkiem jonow srebra, ktére osadzane
sg w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelki powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem PZH. Wyklucza sie
zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych obrabianych pozniej
mechanicznie - jako potgczen miedzy panelami.
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System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej wyrobu - wybrana firma specjalistyczna
musi wykonac¢ szczegotowe rysunki zabudowy z rozmieszczeniem wyposazenia
wbudowanego w system scienny. Rysunki zabudowy powinny by¢ opracowane
na podstawie rysunkow branzowych instalacji elektrycznej, wod-kan, gazéw
medycznych, klimatyzaciji itp. Wszystkie rysunki z detalami zabudowy
panelowej (potgczenia, naroza sal) muszg byc przestane do podmiotu
nadzorujgcego budowe. Realizacja moze nastgpi¢ po ostatecznej konsultacji i
akceptacji rysunkdéw zabudowy poszczegodlnych sal.

Kontrola jakosci wykonania zabudowy powinna by¢ przeprowadzona w zakresie
zgodnosci rysunkéw zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji techniczne.
System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atesty, deklaracje zgodnosci,
aprobate techniczng, oraz certyfikaty producenta.

System posiadajacy izolacje akustyczng dla scianki dwupowtokowej, grubosci
128 mm, sktadajgcej sie z paneli sciennych stalowych grubosci 14 mm nie
mniej niz Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB.

System posiadajacy izolacje termiczng dla scianki nie mniejszym niz 1,0
sugerowane 1,70 m**K/W.

System szczelny posiadajgcy badania przepuszczalnosci powietrza dla scianki
dwupowiokowej grubosci 128 mm, z paneli $ciennych stalowych grubos¢ 14
mm, przepuszczalno$é powietrza nie wieksza niz 0,67m>/hm? przy nadci$nieniu
250Pa. Nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajgcy na etapie sktadania ofert.

System posiadajgcy odpornos¢ ogniowg min EI 30 na petnej wysokosci scianki
wigcznie z przestrzenig ponad sufitem powieszanym do stropu nosnego. Nalezy
przedstawi¢ klasyfikacje ogniowg wydang przez jednostke notyfikowana.

System budowy $cianek musi umozliwia¢ tatwg i szybkg modyfikacje zabudowy
bloku operacyjnego.

System musi umozliwia¢ demontaz pojedynczych paneli Sciennych bez ich
uszkodzenia w celu dotarcia do medidéw umieszczonych wewnatrz sciany.

WYKONANIE SCIAN
Prefabrykowane elementy tworzace $ciane:

Wsporniki profilowane

Szyna podtogowa i sufitowa w ksztalcie litery U

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej

Panele Scienne ze stali nierdzewnej narozne

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej licowane szktem
Dodatkowe konstrukcje mocujgce

Wsporniki profilowane

- Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane
pionowo w odlegtosci max co 600 mm.
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- Profile gtbwne nosne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego o
grubosci scianki 2mm.

Ksztattowniki dystansowe , usztywniajgce panel scienny wykonane ze stali
ocynkowanej o grubosci 0,6 mm

- Standardowe grubosci scian dwupowtokowych stalowych 78, 103 oraz 128
mm w zaleznosci od potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz
instalacji wod-kan, gazéw medycznych itp. Grubsze $ciany wykonywane sg jako
jednowarstwowe z odpowiednim rozsunieciem wewnatrz wypetnione
materiatem izolacyjnym (daje to mozliwo$¢ budowy Scian o niestandardowej
grubosci ).

- Wsporniki wraz z szyng podtogows i sufitowg tworzg konstrukcje nosng
przygotowang do przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm. W przypadku
wiekszych obcigzen montowana dodatkowa konstrukcja zdolna do
przenoszenia obcigzen do 1000 Nm, dostosowana do wielkosci obcigzenia.
Wysokos¢ konstrukcji nosnej jest dostosowana do wysokosci stropu.

- Wymagana przestrzeh wewnagtrz konstrukcji nosnej dla grubosci scian
(Scianka dwupowtokowa):

78 mm — 50 mm

103 mm — 75 mm

128 mm — 100 mm

- Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji wewnatrz sciany w
poziomie i pionie na miejscu budowy.

W salach przygotowania pacjenta i lekarzy nalezy przewidzie¢ dodatkowe
wzmocnienia dla myjni chirurgicznych oraz mebli metalowych

. Szyna podtogowa i sufitowa w ksztatcie litery U

- Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali
ocynkowanej grubosci 1 mm mocowane do podtoza i stropu.

- Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji Scianki nosnej.

- Szyna podtogowa stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki.

- Wyréwnanie potencjatéwscianek.

Wyréwnanie potencjatow winno by¢ zgodnie z VDE 0107. Stosowac do
schematu elektrycznego przewody do wyréwnania potencjatow. Wymagane jest
doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatéw.

. Panele $cienne wykonane ze stali nierdzewne;j

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z gory i z
dotu blacha posiada krawedzie zagiete do tytu pod kgtem prostym. Z boku
wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztatcie litery Z, ktére stuzy do
niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony
spodniej blacha stalowa chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-
EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana ptytg gipsowo-
kartonowa o grubosci o grubosci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnosnie zastosowanego materiatu stal
chromowo-niklowa materiat EN 1.4301lakierowana proszkowo, grubos$¢ blachy
min.1 mm.
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- Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pozniejszy, tatwy demontaz
pojedynczego panelu w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalaciji
wewnatrz sciennej oraz zabudowie.

- Panele scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301
lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondw
srebra, ktére sg osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji.
(Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed
bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym
na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionella. )

-Panele $cienne montowane na konstrukcji -wsporniki profilowane ze stali
ocynkowanej umozliwiajgce rozprowadzanie gazéw medycznych, elektryki,
kanalizacji wewnatrz sciany.

- Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) sg formowane z jednego
elementu. Dzieki mozliwosci giecia blachy wszelkie wystepy lub wneki sg
zabudowywane bez stykdéw i tgczen w narozach.

Niedopuszczalne jest fgczenie paneli $ciennych w naroznikach zewnetrznych
oraz wewnetrznych.

- Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjnej sylikonowej
uszczelki hermetycznej dociskowej z dodatkiem jondw srebra, ktore sg
osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji.( Zastosowanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i
plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyline,
salmonellg, pateczkg okreznicy i legionellg.)

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych
obrabianych p6zniej mechanicznie jako potgczen miedzy panelami.

- Potagczenie poziome pomiedzy panelami z odpowiednio uksztattowanej
krawedzi tgczone sg ze sobg na styk.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentéw, sSrodkow
bakteriobdjczych, wody, pary oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokow
operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN
12365-1:2005.

- Powierzchnia paneli musi rozpraszac wigzke lasera.

- Odpornos¢ ogniowa scinek dziatowych EI 30

. Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej, narozne

Panele Scienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej
materiat EN 1.4301.Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) muszg byé
formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci giecia blachy, wszelkie
wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykéw i tgczen w narozach. Nie
dopuszcza sie potgczen z dwdch elementéw tgczonych za pomocg silikonowej
masy elastycznej. Panele demontowane.

. Panele $cienne wykonane ze stali nierdzewnej licowane szktem

Kazda sala operacyjna oraz sala operacyjno-zabiegowa wyposazona w grafike
szklang o powierzchni min 7,9 m? — 2 panele

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od stron bocznych, goérne;j i
dolnej blacha posiada krawedzie zagiete w ksztatcie litery Z, ktore stuzy do
niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji . Od strony spodniej blacha
chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN

15



10088-2:2007 wzmacniana ptytg gipsowo-kartonowa o grubosci min. 12,5 mm,
zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania odnos$nie
zastosowanego materiatu - stal grubosci 1 mm.

- wykonczenie powierzchni panela sciennego - Tafla szkta bezpiecznego
hartowanego termicznie spetniajgcego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002
min grubosci 5 mm. Materiat odporny na srodki dezynfekcyjne stosowane
powszechnie do dezynfekcji blokow operacyjnych. Pomiedzy szkiem a panelem
stalowym umieszczona dekoracyjna grafika.

- Konstrukcja panela musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy, szybki oraz czysty
demontaz pojedynczego panela w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w
instalacji i zabudowie bez koniecznosci demontazu sufitu.

- Fugi miedzy panelami j/w.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, srodkow
bakteriobojczych, wody, pary oraz sSrodkow uzywanych do dezynfekcji blokéw
operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
12365-1:2005.

- Pofgczenie poziome pomiedzy panelami z odpowiednio uksztattowanej
krawedzi tgczone sg ze sobg na styk.

- Odpornos¢ ogniowa scinek dziatowych EI 30

Dodatkowe konstrukcje mocujgce

Konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych konstrukcji $cian dla
wyjs¢ wod-kan, montazu negatoskopow, monitoréw medycznych paneli kontroli
elektrycznej, szaf na nici chirurgiczne wykonane z wysokiej jakosci stali o
grubosci min. 2 mm.

. ELEMENTY WMONTOWANE W SCIANE

Zegar elektroniczny

- wysokiej jakosci zegar elektroniczny, zlicowany z zabudowg panelowg
posiadajgcy antyrefleksyjne szkto, regulacja parametrow za pomocg pilota-1szt.
- wysokiej jakosci zegar elektroniczny, zlicowany z zabudowg panelowg
posiadajgcy antyrefleksyjne szkto, regulacja parametrow za pomocg pulpitu
sterowania systemu zarzgdzania i sterowania salg operacyjng All In One —
zegar zintegrowany — szt 4

Kolor wyswietlanych cyfr - czerwony. Wysokos¢ cyfry 125mm godziny/minuty
Wyposazenie w wyswietlacz LED,Wyposazenie wyswietlacza w sekundnik.
Duza jasnos¢ wyswietlanych cyfr,Regulacja jasnosci - nastawianie z PC lub
przyciskow, Zmiana wyswietlania godziny na stoper np. resetowany lub
uruchamiany z aplikacji PC.

Mozliwos¢ ustawiania np. pilotem (brak bezposredniego dostepu do zegara) -
Standard- przewodowy, radiowy opcja.Praca autonomiczna (bez potgczenia z
komputerem).Synchronizacja zgodna z standardem GPS lub NTP w wersji z
Ethernet. Komunikacja z aplikacjg zainstalowang na komputerze po TCP oraz
RS485.Mozliwos¢ synchronizacji czasu w PC z zegarem.Ustawianie zegara z
poziomu aplikacji.Ustawienie jasnosci z PC.Mozliwo$¢ synchronizacji z systemu
zintegrowanego zegara cyfrowego Sciennego.
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2. Kompleksowy system integracji i zarzgdzania obrazem i urzgdzeniami w sali
operacyjnej — wg opisu w dalszej czesci opracowania

3. WYKONANIE SYTEMOWYCH SZAF WNEKOWYCH ZINTEGROWANYCH Z
ZABUDOWA PANELOWA SCIAN

a. Konstrukcja korpuséw samonosna, spawana — bez ram wewnetrznych i
nitow w catosci wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (304) o
grubosci min. 1 mm (nie dopuszcza sie nitowania, klejenia lub skrecania
elementow korpusow).

b. Korpusy wbudowane w konstrukcje nosng profilowang, zintegrowane w
systemowej zabudowie panelowej, korpus i drzwi zlicowane z powierzchnig
paneli $ciennych. Korpusy szaf uszczelnione uszczelkg do paneli z
antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej dociskowej z dodatkiem
jonow srebra, ktére sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkciji.
Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, srodkéw
bakteriobdjczych, wody, pary oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokow
operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
12365-1:2005.

C. Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej z regulacjg (zapewniajgce doktadng regulacje i
tatwy demontaz), szerokokatne - otwierane do min. 120°.

d. Drzwi przeszklone. Szkto bezpieczne, przezroczyste, matowe lub
mleczne o grubosci min. 6 mm, krawedzie drzwiczek gtadkie bez nitéw,
wkretow itp.

e. Szczelna konstrukcja drzwi, uniemozliwiajgca przenikanie
zanieczyszczen. Drzwi wyposazone w uszczelki gumowe. Uszczelki
montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wcisk (nie dopuszcza sie
przyklejania), potaczenie uszczelek przy pomocy zgrzewu.

f. Drzwi wykonane z podwojnej blachy, przeszklone. Szyba bezpieczna
osadzona w ramce z podwajnej blachy. Drzwi wyposazone zamek co najmniej
dwupunktowy. Drzwi wyposazone w uchwyty typu ,,C” wykonane z miedzi
przeciwdrobnoustrojowej oznaczonej znakiem Cu+ Powyzsze nalezy
potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowag
licencyjng.

g. Fronty drzwi lakierowane proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z
dodatkiem jondw srebra, ktore sg osadzane w powtoce podczas ich produkciji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed
bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym
na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg
lub umowsg licencyjna.

h. Potki z regulacjg wysokosci, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku
OH18N9 (304) o grubosci min. 1 mm od spodu wzmocnione profilem
trapezowym.

i. Tylna $ciana wzmocniona dodatkowym profilem trapezowym zapobiegajgcym
uwypuklanie sie blachy.
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j. Szafy na nézkach zastonietych od frontu cokotem o regulowanej wysokosci w
celu wypoziomowania szafy. Stopki z regulacjg wysokosci od wnetrza szafy.

Wszystkie krawedzie zaokrgglone, bezpieczne.

k. Do oferty nalezy dotgczy¢ oswiadczenie producenta o spetnieniu
powyzszych wymagan oraz atesty, certyfikaty itp.

l.

lIl. WYKONANIE SUFITOW

System sufitowy dla blokéw operacyjnych jest spdjnym i konsekwentnym
uzupetnieniem modutowego systemu sciennego. Moduty kasetonéw o wymiarach 600
Xx 600 mm sg dostosowane do odlegtosci miedzy osiami elementow rastra systemu
sufitowego i mogg byc zdejmowane pojedynczo.

Prefabrykowane elementy tworzgce zabudowe sufitowa:
1. Konstrukcja
2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej
3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

1. Konstrukcja

- Konstrukcja dolna skfada sie z wigzan potgczonych klamrami, wykonanych z profili
nosnych i poprzecznych, ktore tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za
pomocg pretdbw mocujgcych z noniuszem na wysokosci zawieszenia od 300 mm do
1100 mm. Prety z noniuszem sg montowane na suficie za pomocg kotkow
metalowych. Rozmieszczenie punktdéw zawieszenia odpowiada statycznym
wymaganiom konstrukcji sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu
infrastruktury. Wszystkie czesci konstrukcji podstawy sg wykonane z materiatu
ocynkowanego. Kasetony sufitowe sg podtrzymywane za pomocg profilu nosnego w
systemie zaciskowym. System budowy sufitbw gwarantuje uzyskanie réwnego
poziomu ptaszczyzny sufitu, a takze tatwy demontaz i ponowny montaz kasetonow.

2. Panele sufitowe ze stali galwanizowane]
- Panele sufitowe sktadajg sie z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej
gatunek DX51D+Z140 wg normy PN-EN 10346:2011 grubos$ci 0,8 mm lakierowane;j
proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonéw srebra, ktére sg
osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. (Zastosowanie nanotechnologii
zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycyline, salmonellg, pateczka okreznicy i
legionellg. )Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem,
licencjg lub umowa licencyjna.

Kasetony standardowe posiadajg wymiary modutéw 600 x 600 mm.

- Panele sufitowe montowane do konstrukcji mogg by¢é demontowane pojedynczo.

3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete
- Przygotowane pod montaz opraw oswietleniowych
- Wykonane z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek
DX51D+Z140 wg normy PN-EN 10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonéw srebra, ktére sg osadzane w
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powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro
godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem
ztocistym odpornym na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionella.

- Posiadajg krawedzie zagiete tworzgc wneke do montazu opraw oswietleniowych
tworzgc wraz z panelami sufitowymi powierzchnie szczelng, zamkniets.

IV. WYKONANIE DRZWI PRZESUWNYCH SYTEMOWYCH

Oscieznica

Skrzydto drzwiowe

Mechanizm suwny skrzydet drzwiowych
Okucie dla drzwi przesuwnych

Automatyka do drzwi przesuwnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych

ouhwnE

1. OScieznica
- Zintegrowana z zabudowg panelowg Scienng, licowana z powierzchnig panelu
sciennego
- Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240
- Grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm
-Montaz oscieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordw i wkretow zaslepionych
plastikowymi grzybkami.
-Nie dopuszcza sie widocznych spawow na zewnetrznej czesci oscieznicy
- Na stronie wewnetrznej oscieznicy powinno by¢ wykonane wgtebienie do ktdérego w
czasie domykania drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle
drzwiowym w celu zapewnienia amortyzacji podczas zamykania i szczelnosci drzwi
- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu
elektrycznego instalowany jest do oscieznicy przewdd do wyréwnania potencjatdw.
Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatdow na sali.

2. Skrzydto drzwiowe
- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty
wiorowej licowanej stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem
240 lub plastra miodu.
- Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie
drzwi
- Na powierzchni czotowej skrzydta powinien by¢é zamontowany gumowy profil
uszczelniajgcy dociskany do wgtebienia oscieznicy, ktory jednoczesnie amortyzuje
zamykane drzwi
W przypadku wymogodw radiologicznych w skrzydto, rame wklejona odpowiednia ilos¢
blachy otowiane;j.

3. Mechanizm suwny skrzydet drzwiowych
- Mechanizm sktadajacy sie ze stabilnych szyn jezdnych powinien by¢ wykonany z
wyttaczanego aluminium, z minimum 4 krgzkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w
formie tozyska kulkowego zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w komplecie
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ze Slizgaczami wspotpracujgcymi, w celu szczegolnie tatwego i cichobieznego
dziatania.

- Szyna jezdna wyposazona w dodatkowy odbdj amortyzujacy.

- Mechanizm suwny powinien posiadac¢ ptynng regulacje szczeliny pomiedzy
skrzydtem drzwiowym a podtozem pomiedzy 0 - 40 mm.

- Wyréwnanie potencjatow zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu
elektrycznego instalowany jest do oscieznicy przewdd do wyréwnania potencjatdw.
Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow na sali.

4. Okucie dla drzwi przesuwnych
- Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

5. Automatyka do drzwi przesuwnych

automatyka powinna spetnia¢ nastepujgce wymogi:
- regulowana szybkos$¢ ruchu
- regulowana szerokos¢ otwarcia
- przyciski sterujgce (2 szt.) montowane na Scianie,
- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w koncowej fazie zamykania drzwi
- sterownik cyfrowy kontrolujgcy ruch drzwi - elektroniczny uktad zmiany kierunku
ruchu w momencie

napotkania przeszkody
- uktad powinien posiada¢ samodiagnozujgcy procesor z pamiecig btedéw otwarcia
- mozliwo$¢ programowania zamykania drzwi po uptywie okreslonego czasu otwarcia
1-30 s.
- mozliwos¢ programowania sity docisku drzwi
- ciezar skrzydta drzwiowego do 200 kg
- parametry prgdu 230 V, 50 Hz, 24 V
- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowac za pomocg czujki
zblizeniowej montowanej na scianie po dwdéch stronach drzwi. Miejsce montazu na
Scianie wedtug wskazowek architekta. Dodatkowo na oscieznicy obustronnie
zamontowany podswietlany przycisk statego otwarcia drzwi. W swietle oscieznicy
zamontowana fotokomadrka uniemozliwiajgca przypadkowe przytrzasniecie przez
zamykajgce sie skrzydto drzwi. Lub — Na oscieznicy oraz pokrywie napedu
zamontowane kurtyny zabezpieczajgce przed przypadkowym uderzeniem skrzydtem
podczas pracy otwierania oraz zamykania. llo$¢ kurtyn zalezna od wielosci sSwiatta
przejscia drzwi.
- Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydtem drzwiowym pod klapg rewizyjng
wykonang ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301. lub aluminium malowanego
proszkowo.
- Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiaséw

6. Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych
okno obserwacyjne w drzwiach wymiar min. fi 490 mm (sale przygotowawcze pacjenta
i lekarzy, sale operacyjne), okno szklone szktem bezpiecznym zlicowane z
powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek).
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(dla sal operacyjnych) okno z zaluzjg sterowang elektrycznie- w obrebie sal
operacyjnych. Mozliwosc¢ sterowania zaluzjg i funkcjg otwarcia drzwi z poziomu
systemu sterujgcego salg poprzez monitor All In One.

W przypadku wymogoéw radiologicznych szkto/ drzwi o odpowiedniej zawartosci Pb.
Rozmieszczenie drzwi zgodnie z projektem.

Wyposazenie uzupetniajagce kompatybilne z zabudowa panelowa. Nalezy
przewidzie¢ odpowiednie wzmocnienia konstrukcji zabudowy scian. Meble
nalezy wykona¢ ,,na miare”, meble z cokotem do posadzki w przypadku
zabudéw wnek.

PRZYGOTOWANIE LEKARZY

Myjnia chirurgiczna trzystanowiskowa - wiszgca — 3 szt.

Lp. PARAMETR/
WARUNEK

I. |Parametry techniczne

Myijnia chirurgiczna z panelem sciennym, trzystanowiskowa z
wyposazeniem wykonana ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304)

2. | Wyrdb tatwy do utrzymania w czystosci.

3. | Krawedzie zaokraglone, bezpieczne.

Mozliwo$¢ zamocowania umywalki na scianie w gérnej listwie (panelu) lub
po bokach.

5. | Panel przedni zdejmowany.

6. | Wyrob jest konstrukcjg samonosng.

7. | Gtebokos¢ komory min. 200mm.

W wyposazeniu bateria bezdotykowa na fotokomérke — 3 szt., syfon z
8. |tworzywa- 3 szt., tokciowy podajnik mydta-3 szt., fokciowy podajnik ptynu
dezynfekcyjnego- 3 szt.

9. |Wymiary: 2355x600x1240 mm (+/- 20 mm)

10. | Misa posiadajgca wszystkie naroza wygolone min. 8 mm

Myjnia wyposazona w lustro o tej samej dtugosci - 2355 mm i wysokosci
min. 500 mm. Lustro klejone na catej ptaszczyznie panela Sciennego. Lustro
zlicowane z zabudowg panelowg, nadrzedny podziat paneli Sciennych w

11. | odniesieniu do umiejscowienia myjni i panela licowanego lustrem. Panel z
lustrem w tej samej ptaszczyznie co pozostate panele, nie dopuszcza sie
wystajgcych krawedzi. Potgczenia paneli zgodnie z technologia paneli
Sciennych metalowych i metalowych licowanych szktem.




KOMPLEKSOWY SYSTEM INTEGRACJI | ZARZADZANIA OBRAZEM |
URZADZENIAMI W SALI OPERACYJNEJ spetniajgcy wymagania ustawy z dnia 20
maja 2010 r. o wyrobach medycznych (t.j. dz. u. 2015 r., poz. 876)

Zintegrowany system zarzgdzania i sterowania w ramach trzech ( 3 ) sal operacyjnych
umozliwia obstuge urzadzen takich jak oswietlenie ogdlne, lampe operacyjng,
sterowanie stotem operacyjnym, sterowanie drzwiami automatycznymi, sterowanie
klimatyzacjg oraz zaluzjami w oknach. Dodatkowo system umozliwia obstuge systemu
AUDIO wraz z zapewnieniem rejestracji notatek gtosowych i archiwizowaniem nagran
na serwerze centralnym. Wdrozony system opcjonalnie powinien umozliwiaé
zachowanie petnego sterowania z poziomu interfejsu umieszczonego na urzgdzeniu
mobilnym np. tablecie.

Zaprojektowany system w przysziosci umozliwia ptynng rozbudowe o kolejne,
jednostki zrodet wideo w obrebie sal operacyjnych. Architektura systemu pozwala na
nielimitowane dodawanie zrodet i tworzenie sieci rozlegtej, a technologia jest otwarta
na przysztos¢. Jakiekolwiek dodanie zrodet obrazu w nowych standardach nie
wymusza zmiany systemu okablowania gtéwnego.

W obrebie pozostatych dwéch sal system zintegrowany pozwala na petng obstuge
zarzgdzania obrazem i aktywnymi zroédtami video w ramach urzgdzen
wyszczegolnionych ponizej. Integracja obejmuje urzadzenia aktywne znajdujgce sie w
obrebie sal operacyjnych. Zarzgdzanie wyswietlanym obrazem, przypisywanie widoku
z konkretnej kamery na dany monitor, a takze scentralizowane sterowanie modutami
wykonawczymi odbywa sie za pomocg panela zarzgdczego jednostki gtowne;.
Funkcjonalno$¢ taka pozwala uzytkownikowi na prostg i czytelng operatywnos¢ z
poziomu monitora dotykowego typu All-in-One 21.5” umieszczonego w zabudowie
panelowej. Wptywa to na szybkosc¢ i wygodng kontrole wykonywanych czynnosci

Zaprojektowany system w przysziosci umozliwia ptynng rozbudowe o Kkolejne,
jednostki zrédet wideo w obrebie wybranych sal operacyjnych. Architektura systemu
pozwala na nielimitowane dodawanie zrodet i tworzenie sieci rozlegtej, a technologia
jest otwarta na przysztos¢. Jakiekolwiek dodanie Zzrodet obrazu w nowych standardach
nie wymusza zmiany systemu okablowania gtbwnego

W obrebie sali operacyjnej zrodtami obrazu sg kamera pola pracy znajdujgca sie w
lampie operacyjnej, kamera obrotowa sufitowa montowana na suficie oraz komputer z
zainstalowanym  oprogramowaniem klienckim PACS Ilub HIS. Dodatkowo
zaprojektowano zestaw gniazd umozliwiajgcych  dynamiczne  podigczenie
dodatkowych zrdodet obrazu takich jak kamera endoskopowa. Gniazda stuzg do
podtgczenia dodatkowych/mobilnych Zrédet wideo. Realizowane jest to za pomocg
gniazda optycznego LC Duplex montowanego na kolumnie chirurgicznej lub $cianie.
Gniazdo umozliwia podtgczenie np. endoskopu za pomocg enkodera wideo i
specjalnego kabla optycznego o wzmocnionych wiasciwosciach, odpornego na
uszkodzenia mechaniczne, kabel i enkoder jest przedmiotem dostawy.

Podtaczenie zrédta wideo jest typu Plug&Play — po podtgczeniu kabla optycznego
zrodto pojawia sie w systemie, w postaci miniatury obrazu na ekranie jednostki
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gtébwnej All-in-One. Mozliwe jest jego nagrywanie, ruting oraz wysSwietlenie
podtgczonego zrodta na dowolnym monitorze podtgczonym do systemu

Dla sali operacyjnej zaprojektowano dwa monitory medyczne pozwalajgce na
wysSwietlanie obrazéw video z podigczonych do systemu zrédet video. Monitor
wielkosci 42” nalezy montowa¢ w $cianie, zlicowany w zabudowie modutowej
panelowej. Monitor wielkosci 26” zamontowany bedzie w polu pracy na dedykowanym,
osobnym ramieniu np. lampy operacyjnej

Poprzez zestaw klawiatury i myszki podtgczonej do jednego z wybranych monitorow
system umozliwia petne zarzadzanie jednostkami komputeréw (komputery PACS lub
HIS ) ktérych to obraz wyswietlany jest réwnorzednie na tymze monitorze.
Przydzielanie obrazow z jednostek komputerow na dany monitor odbywa sie z
poziomu gtéwnej jednostki zarzgdzajgcej All-in-One

Funkcjonalnos¢ zaprojektowanego systemu umozliwia rejestrowanie i archiwizowanie
w tym samym czasie minimum dwoch dowolnych wybranych zrédet obrazu wideo z
kazdej sali operacyjnej. Rejestracja zdje¢ oraz notatek gtosowych odbywa sie rowniez
na jednostce serwera archiwizacyjnego. Dostep do nagran mozliwy jest z poziomu
aplikacji klienta zainstalowanej na komputerach np. w gabinetach lekarzy,
pielegniarek. Dedykowana aplikacja Klienta umozliwia odtwarzanie, edytowanie,
znakowanie, zarzgdzanie wczesniejszymi nagraniami audio i video. Aplikacja Klienta
umozliwia rowniez tworzenie harmonogramow zabiegdw i operacji oraz przypisywanie
danych pacjenta pobranych z istniejgcej szpitalnej bazy danych. Aplikacja klienta
instalowana jest w gabinetach lekarzy na komputerach lokalnych. tgczy sie z
serwerem za pomocg sieci szpitalnej wykorzystujgc sie¢ Ethernet (preferowane
okablowanie kat6).

Z poziomu centralnego panela operatorskiego All-in-One uzytkownik systemu ma
mozliwos¢ sterowania oswietleniem ogélnym, lampg operacyjng, kamerami,
klimatyzacjg oraz drzwiami itp. Jest to bardzo wygodna funkcjonalnos¢ usprawniajgca
prace personelu danej sali operacyjnej.

Mozliwe jest odtwarzanie muzyki np. w formacie MP3 zapisanej na dysku lub z
nosniku zewnetrznym oraz tworzenie notatek gtosowych za pomocg mikrofonu
bezprzewodowego.

Szafy teletechniczne RACK 19”. W bliskiej odlegtosci od sali operacyjnej nalezy
przewidzie¢ podwieszang szafe teletechniczng typu RACK 19” o wysokosci 12U w
ktérej to umieszczone sg moduty sterowania, wzmacniacz audio oraz enkodery dla
zrodet wideo.

W serwerowni gtéwnej zaleca sie zamontowanie przetgcznika swiattowodowego,
serwera archiwizacyjnego transkoderéw wideo, w szafie serwerowej RACK 19’ min
33U.

Zasilanie. Wszystkie elementy systemu w obrebie sali operacyjnej powinny by¢
zasilane z wydzielonych obwodow zasilania 230V, system wymaga zasilania ciggtego
bez spadkéw napiecia. £aczny pobdr mocy elementéw na sali operacyjnej wynosi
1100 W.
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Wymagane sg minimum dwa gniazda nascienne 230V w miejscu montazu jednostki
sterujgcej (komputera All-in-One) a takze monitoréw medycznych montowanych w
Scianie oraz w miejscu montazu szafy RACK 19” z podzespotami sterujgcymi.

Serwer z macierzg musi zapewnia¢ 30 dniowg ciggtg (24h/dobe) archiwizacje z
dowolnych dwoch zrodet wideo odigczonych do systemu z kazdej sali operacyjnej (w
tym przypadku dwoch). Dostep do nagranych materiatéw wideo i audio odbywa sie z
poziomu aplikacji klienta. Pobieranie nagran odbywa sie z wykorzystaniem sieci
szpitalnej Ethernet poprzez istniejgca infrastrukture szpitala. Macierz ma pracowac¢ w
uktadzie RAID10.

System zarzgdzania obrazem medycznym i urzgdzeniami w Sali operacyjnej musi by¢
wyrobem medycznym w mysl art. 2 ust. 1 pkt. 38 ustawy z dnia 20 maja 2010 r. o
wyrobach medycznych (t.j. Dz. U. 2015 r., poz. 876);

Zasilanie

Wszystkie elementy systemu w obrebie sali operacyjnej powinny by¢ zasilane z
wydzielonych obwoddéw zasilania 230V, system wymaga zasilania ciggtego bez
spadkow napiecia. taczny pobdr mocy elementdéw na sali operacyjnej wynosi 1100 W.

Wymagane sg minimum dwa gniazda nascienne 230V w miejscu montazu jednostki
sterujgcej (komputera All-in-One) a takze monitoréw medycznych montowanych w
Scianie oraz w miejscu montazu szafy RACK 19” z podzespotami sterujgcymi.

Mostek wideokonferencyjny.

Mostek wideokonferencyjny musi pozwoli¢ na zestawienie potgczenia poprzez sie¢
Internet pomiedzy salg operacyjng i dowolnym punktem wyposazonym w mostek lub
aplikacje wideokonferencyjng. W konfiguracji mostek musi umozliwia¢ wykonanie
potgczenia z sali operacyjnej do dowolnego, jednego punktu zdalnego.

Mozliwe jest przestanie do rozmowcy obrazu z dowolnego zrodta podtgczonego do
systemu (kamera ogodlna, kamera pola pracy, PACS itp.),a takze wys$wietlenie obrazu
przestanego od rozméwcy na dowolnym monitorze w sali operacyjnej, ktory jest
podtgczony do systemu. Zarzgdzanie obrazem i nawigzywanie potgczenia
wykonywane jest za pomocg ekranu dotykowego z jednostki gtdbwnej panela
sterujgcego.

ZESTAWIENIE WYPOSAZENIA MEDYCZNEGO I MEBLI

Nr Nr z
pomieszcze m2 .| Szt.
. . : technologii
nia Pomieszczenie
PIWNICA
Magazyn

Regat ze stali nierdzewne;j

Magazyn

Regal ze stali nierdzewne;j

Pro morte
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Magazyn

Regat ze stali nierdzewne;j

BLOK OPERACYJNY

2 Magazyn materialow szczepnych i lekéw 17
Szafa ze stali nierdzewnej 10 1
Regat ze stali nierdzewnej 11 S5
Stot + krzesto 25,26 1
Lodowka 33 1

3 Sekretariat 25,2
Fotel obrotowy 27 4
krzesto dla petenta 28 2
szafa biurowa 29 4
regal biurowy 30 3
Biurko z kontenerem szufladami i dostawka 8 4
menadzerska

4 Pokdj wypoczynku 43,6
Stot konferencyjny 6-Cio 0sobowy 34 2
Krzesto 26 12
Stolik kawowy 35 1
sofa 3 osobowa 37 1
sofa 2 osobowa 36 1
sofa 5 osobowa narozna 38 1
Szafka kuchenna stojaca ze zlewozmywakiem 2 17 1
komorowym
szafka kuchenna wiszaca podwojna 19 1
szafka kuchenna stojaca z szufladami pod blatem 20 2
szafka kuchenna wiszaca pojedyncza 21 2
lodowka 33 1

9 Toaleta damska 4

6 Toaleta meska 6,2

7 Sluza 3,8
pojemnik: na mydto w ptynie, ptyn dez. Papier; kosz 1
lustro 1
R§ga% z pétkami azurowymi ze stali nierdzewne;j 1
wiszacy 13
Kosz na zuzytg bielizng 39 1
Laweczka 40 1
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8 Magazyn brudny 2,7
Regat prosty ze stali nierdzewnej 12 2
9 Pomieszczenie porzgdkowe 3,1
Zestaw do sprzatania 1
Regat prosty ze stali nierdzewnej 12 2
10 Czesc brudna 21,4
11 Korytarz brudny/Sluza 47,7
Regatl azurowy 13 1
Kosz na zuzyta bielizng 39 1
Szaftka podwojna stojaca ze zlewozmywakiem i 5 1
baterig
Stot basenowy z blatem roboczym 44 1
Szafka z blatem ze stali nierdzewnej 43 1
12 Sala operacyjna 39,2
Stanowisko do znieczulenia 1
Stanowisko do zabiegow chirurgicznych 1
System zintegrowanego zarzadzania blokiem 1
operacyjnym
13 Pomieszczenie przygotowania pacjenta 12,5
pojemnik z recznikami jednoraz., pod na mydto 1 1 2
ptyn, lustro, kosz
Szafka wiszgca podwojna 3 2
Szafka stojaca podwojna ze zlewozmywakiem i 5 1
baterig
Szafka stojaca podwdjna 2 1
Szafka wiszaca pojedyncza S 1
Szafka stojaca pojedyncza z umywalka 4a 1
14 Sala operacyjna 39,2
Stanowisko do znieczulenia 1
Stanowisko do zabiegéw chirurgicznych 1
System zintegrowanego zarzadzania blokiem 1
operacyjnym
15 Pomieszczenie przygotowania personelu 114
Umywalka chirurgiczna 3 stanowiskowa a7 1
lustro nascienne 1
pojemnik na mydto w ptynie uruchamiany 1
bezdotykowo 1
pojemnik na $rodki dezynfekc. uruchamiany 1

bezdotykowo
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Podajnik na papier

podajnik na szczotki chirurgiczne

kosz pedalowy

regal nascienny na obuwie i odziez - CO majmniej 6

koszy

42

N (R R| -

16

Pomieszczenia porzgdkowe

8,6

Zestaw do sprzatania

Regal prosty ze stali nierdzewnej

11

Basen ze stali nierdzedwne;j

31

17

Sala operacyjna

39,2

Stanowisko do znieczulenia

Stanowisko do zabiegéw chirurgicznych

System zintegrowanego zarzadzania blokiem
operacyjnym

18

Pomieszczenie przygotowania pacjenta

13,1

pojemnik z recznikami jednoraz., pod na mydto i
ptyn, lustro, kosz

Szafka wiszaca podwojna

Szafka stojaca podwojna ze zlewozmywakiem i
baterig

Szafka stojaca podwdjna

Szafka wiszaca pojedyncza

OGN O [ W] -

Szafka stojaca pojedyncza z umywalka

N = =N I SN I U N

19

Sala operacyjna

39,2

Stanowisko do znieczulenia

Stanowisko do zabiegow chirurgicznych

System zintegrowanego zarzadzania blokiem
operacyjnym

20

Magazyn sterylny

12,1

Regal prosty ze stali nierdzewne]

11

21

Pomieszczenie przygotowania personelu

10,4

Umywalka chirurgiczna 3 stanowiskowa

47

lustro nascienne

pojemnik na mydto w ptynie uruchamiany
bezdotykowo

pojemnik na §rodki dezynfekc. uruchamiany
bezdotykowo

Podajnik na papier

podajnik na szczotki chirurgiczne
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kosz pedatowy 1
regal nascienny na obuwie i odziez - CO majmniej 6 42 5
koszy

22 Magazyn sprzetu drobnego 31
Wozek na tadowarki 1
regal na pompy strzykawkowe 2

24 |sala operacyjna 42,7
Stanowisko do znieczulenia 1
Stanowisko do zabiegdéw chirurgicznych 1
System zintegrowanego zarzadzania blokiem 1
operacyjnym

25 Pomieszczenie przygotowania personelu 10,4
Umywalka chirurgiczna 3 stanowiskowa 47 1
lustro nascienne 1
pojemnik na mydto w ptynie uruchamiany 1
bezdotykowo
pojemnik na $rodki dezynfekc. uruchamiany 1
bezdotykowo 1
Podajnik na papier 1
podajnik na szczotki chirurgiczne 1
kosz pedatowy 1
regal nascienny na obuwie i odziez - o majmniej 6 42 5
koszy

26 Pokoj wypoczynku 19,7
Biurko z kontenerem szufladami i dostawka 8 1
menadzerska
Fotel obrotowy 27 1
Sofa narozna 5-osobowa 38 1
szafka kuchenna wiszaca podwdjna 19 2
Szafka stojaca kuchenna podwojna z szufladami pod 18 1
blatem
Szafka kuchenna stojaca ze zlewozmywakiem 1- 173 1
kom 1 umywalka

27 Sala wybudzen
Lo7Zko szpitalne intens. nadzoru - wozek 9
transportowy
Kolumna sufitowa z systemem/most medyczny 9
Stanowisko wybudzeniowe 10
Fotel obrotowy 27 2
Biurko komputerowe z kontenerem i szufladami kpl 9 1




Szafka stojaca podwdjna

Szafka wiszaca podwojna

Szafka stojaca pojedyncza z szufladami

Szatka wiszaca pojedyncza

Szafka stojgca podwojna ze zlewozmywakiem i
baterig

o O |lwWN

podajnik na ptyn dezynfekcyjny

pojemnik na mydto w ptynie

podajnik na papier

wiadro pedatowe na odpadki

RPlRr|lRrR| ~ (MM DW

29

Szatnia brudna

10,7

Komplet szafek bhp z pétkami i wieszakami -
zamykanymi na lucz

15

=
(00]

30

Komunikacja

6,6

31

Wezel sanitarny

7,1

32

Szatnia czysta

6,2

Regal przelotowy

46

FLawka

41

33

Komunikacja

79

35

Szatnia brudna

10,8

Komplet szafek bhp z potkami 1 wieszakami -
zamykanymi na lucz

15

18

36

Komunikacja

6,6

37

Wezel sanitarny

7,1

38

Szatnia czysta

6,5

Regal przelotowy

46

Lawka

41

39

Komunikacja

7,9

40

Wezel sanitarny

4,2

41

Magazyn czystej bielizny

1,4

Regal prosty ze stali nierdzewnej

11

42

Brudownik

3,7

Stol ze stali nierdzewnej z basenem i umywalka

23

Myjnia dezynfektor do basenow i kaczek

24

Myjka do butow

Regal prosty ze stali nierdzewnej

32

43

Mpycie wozkow

8,9

29




Regat prosty ze stali nierdzewnej 32 1
44 Magazyn sprzetu 10,4
45 Przygotowanie pacjenta 21,1
Panel 3 stanowiskowy -
defibrylator -
punkt wodny -
46 Sluza przekazania materialu 7,6
47 Magazyn lozek 5,3
48 Sluza przekazania pacjenta 24,9
49 Magazyn blatow 28,3
50 Magazyn lozek 18
51 | Pokdj kierownika bloku 17,4

V. OCHRONA POZAROWA:

1. Dane o obiekcie
Powierzchnia zabudowy — 1148,8m?
Powierzchnia uzytkowa — piwnica 977,4 + parter1032,8m?#2010,2m?
Wysokos¢ — 6,19 m (N),
llos¢ kondygnaciji: 2.

Konstrukcja budynku zZelbetowa. Stropy Zzelbetowe. Konstrukcja dachu
zelbetowa. Ocieplenie dachu i $cian z zastosowaniem warstw wetny mineralne;.

2. Usytuowanie
Projektowana dobudowa przybudowana zostanie do budynku niskiego szpitala od
jego potudniowej strony. Lokalizacja -Puszczykowo, ul.Kraszewskiego 11.

3. Parametry pozarowe wystepujgcych substancji palnych
W obiekcie wystepowaC bedg materialy palne stanowigce jego wyposazenie i
wystroj. Znajdujg sie w nich takie materiaty, jak:
— papier,
— drewno i drewnopochodne,
— pianka poliuretanowa,
— tkaniny.
— Materace
— Srodki opatrunkowe
— gazy medyczne

4. Gestosc¢ obcigzenia ogniowego
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Budynek zakwalifikowany do kategorii zagrozenia ludzi- gestosci obcigzenia
ogniowego nie oblicza sie.

5. Klasyfikacja pozarowa
Budynek zaliczany do kategorii zagrozenia ludzi ZL II .

6. Ocena zagrozenia wybuchem
W projektowanym obiekcie nie beda wystepowatly pomieszczenia i strefy
kwalifilkowane do zagrozonych wybuchem.

7. Strefy pozarowe
Nowa bryta oddzielona pozarowo od istniejgcego budynku na kazdej kondygnaciji
przegrodami REI120, drzwiami EI60, uszczelnienia przejsc¢ instalacyjnych EI120.
Od styku pod katem prostym pas 4m o odpornosci REI120, w tym okna EI60.

8. Odpornosc¢ pozarowa i ogniowa
8.1. Odpornos¢ pozarowa budynku
Budynek w klasie ,D" odpornosci pozarowej, piwnica w klasie ,C”

8.2. Odpornosc¢ ogniowa elementow budowlanych
Klasa odpornosci elementéw budynku powinna wynosic:
— gtébwna konstrukcja nosna R 30
—  konstrukcja stropu REI30,
—  konstrukcja dachu -,
—  przekrycie dachu -,
— Sciany zewnetrzne EI 30,
— Sciany wewnetrzne -,

Wszystkie elementy budynku powinny by¢ nierozprzestrzeniajgce ognia.

Izolacje cieplne 1 akustyczne zastosowane w instalacjach: wentylacyjnej,
kanalizacyjnej i ogrzewczej powinny by¢é wykonane w sposob zapewniajgcy
nierozprzestrzenianie ognia.

Przepusty instalacyjne o srednicy powyzej 4 cm w scianach i stropach niebedgcych
elementami oddzielen przeciwpozarowych, dla ktérych jest wymagana klasa
odpornosci ogniowej co najmniej El 120 lub REI 120, powinny mie¢ klase
odpornosci ogniowej (El) tych elementow.

9. Wykonczenie wnetrz
W zakresie wykonczenia wnetrza budynku nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

e w strefach pozarowych ZL zabronione jest stosowanie do wykonczenia wnetrz
materiatdw tatwo zapalnych, ktérych produkty rozktadu termicznego sg bardzo
toksyczne lub intensywnie dymigce,

e na drogach komunikacji ogdlnej, stuzgcych celom ewakuacji nie dopuszcza sie
stosowania materiatow i wyroboéw budowlanych tatwo zapalnych,

e okftadziny sufitow oraz sufity podwieszone nalezy wykonywa¢ z materiatow
niepalnych lub niezapalnych niekapigcych i nieodpadajgcych pod wptywem ognia,
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e przestrzen miedzy sufitem podwieszonym i stropem powinna by¢ podzielona na
sektory o powierzchni nie wiecej niz 1000 m?, a w korytarzach — przegrodami co 50
m, wykonanymi z materiatow niepalnych,

e W pomieszczeniach przeznaczonych do jednoczesnego przebywania ponad 50
0sOb stosowanie tatwo zapalnych przegrdd, statych elementéw wyposazenia i
wystroju wnetrz jest zabronione,

e W pomieszczeniach przeznaczonych do jednoczesnego przebywania ponad 50
os6b oraz w pomieszczeniach z podtogami podniesionymi zabronione jest
stosowanie fatwo zapalnych wyktadzin podtogowych,

e na drogach ewakuacyjnych zabronione jest wykonywanie w podtodze podniesione;j
otworéw do wentylacji lub ogrzewania,

e przewody elektroenergetyczne i inne instalacje wykonane z materiatow palnych,
prowadzone w przestrzeni podpodtogowej podtogi podniesionej, wykorzystywane;j
do wentylacji lub ogrzewania pomieszczenia, powinny mie¢ ostone lub obudowe o
klasie odpornosci ogniowej co najmniej EI 30,

e palne elementy wystroju wnetrz budynku, przez ktore lub obok ktérych sg
prowadzone przewody ogrzewcze, wentylacyjne, dymowe lub spalinowe, powinny
by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig zapalenia lub zweglenia.

10. Warunki ewakuaciji
W projektowanym obiekcie zapewnic¢ nalezy nastepujgce parametry pozarowe:

— dtugos¢ przejs¢ w pomieszczeniach < 40m,

— szerokos¢ wyjs¢ w sSwietle po otwarciu drzwi z pomieszczen,
przeznaczonych na pobyt ludzi = 0,9m,

— szerokosc¢i wyjs¢ ewakuacyjnych na zewngtrz min. szer. biegu Klatki
schodowej. Przyjmujemy na kondygnacji 35 oséb. Przyjmujgc szerokos$é
wyjs¢ ewakuacyjnych 0,6m/1000s6b =0,6m<4*1,4m projektowanych wyjs¢
ewakuacyjnych.

— dtugos¢ dojs¢ ewakuacyjnych przy jednym kierunku dojécia 10m, a przy
dwoch kierunkach < 40m (dla drugiego dojscia mozna zwiekszy¢ o 100%
czyli do 80 m),

— szerokosc¢ drog ewakuacyjnych > 1,40m,

— szeroko$¢ biegow klatek schodowych = 1,40m, w Swietle obustronnych
poreczy, szerokos¢ spocznika klatki schodowej >1,50m, maksymalna
wysokosc¢ stopni — 0,15m

— wszystkie drzwi rozwierane, a drzwi rozsuwane pod warunkiem otwierania
automatycznego i recznego bez mozliwosci blokowania, samoczynnego
rozsuniecia i pozostania w pozycji otwartej w przypadku zasygnalizowania
pozaru i awarii.

— szerokosci wyjs¢ ewakuacyjnych z pomieszczen i szerokosci drég
wyznaczone dla przewidywanej ilosci osob ewakuowanych wg zasady 0,6 m
na 100 osob.

— Korytarze dtuzsze niz 50m z drzwiami dymoszczelnymi .

Obiekt wymaga wyposazenia w Swiatta ewakuacyjne, dziatajgce przez co najmniej

2 godziny od zaniku oswietlenia podstawowego. Oswietlenie to powinno zatgczac
sie samoczynnie w ciggu 2s. Natezenie oswietlenia co najmniej 1Lx.
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11.

12.

13.

14.

15.

Caly budynek wymaga wyposazenia w znaki ewakuacyjne i ochrony
przeciwpozarowej, zgodnie z Polskimi Normami.

Zabezpieczenie przeciwpozarowe instalacji uzytkowych

Przejscia instalacyjne przez sciany i stropy o klasie R(El) nalezy uszczelni¢
technologig zapewniajacg odpornos¢ ogniowa El (np. system HILTI , PROMAT ).
Przewody wentylacyjne z materiatéw niepalnych. Klapy odcinajgce o takiej samej
odpornosci jak przegrody przez ktore przechodza.

Budynek musi posiadacC przeciwpozarowy wytgcznik prgdu usytuowany w poblizu
gtdbwnego wejscia.

Urzadzenia przeciwpozarowe
W obiekcie :
- instalacje wodociggowg przeciwpozarowg z hydrantami wewnetrznymi z wezem
potsztywnym @25 — stopniowa realizacja zadan opisanych w ekspertyzie
Zasieg dziatania jednego hydrantu 25 wynosi, w zaleznosci od dtugosci
zastosowanego znormalizowanego odcinka: 23 m (przy zastosowaniu odcinka 20
m) lub 33 m (przy zastosowaniu odcinka 30 m). Zawory hydrantowe nalezy
umieszczac na wysokosci 1,35 £ 0,1 m od poziomu podtogi.
Minimalna wydajnos¢ poboru wody mierzona na wylocie prgdownicy dla
hydrantu 25 powinna wynosié: 1,0 dm?s.
Maksymalne cisnienie robocze w instalacji wodociggowej przeciwpozarowej 25
nie powinno przekracza¢ 1,2 MPa.

Przewody instalacyjne, z ktérych pobiera sie wode do gaszenia pozaru,
wykonane z materiatbw palnych, powinny by¢ obudowane ze wszystkich stron
ostonami o klasie odpornosci ogniowej wynoszgcej co najmniej El 60.

Srednice nominalne (W mm) przewodéw zasilajgcych, na ktérych instaluje sie
hydranty wewnetrzne, powinny wynosi¢ dla hydrantow 25 — co najmniej: DN 25.

Gasnice przenosne

Budynek wymaga wyposazenia w gasnice przenosne proszkowe ABC (4 lub 6 kg
Srodka gasniczego), w ilosci wedtug ponizszej zasady:

— jedna jednostka masy $rodka gasniczego 2 kg zawartego w gasnicach
przypadaé powinna na kazde 100 m? powierzchni,

— maksymalna odlegtos¢ z kazdego miejsca w budynku, w ktérym moze
przebywac cztowiek, do najblizszej gasnicy nie moze przekracza¢ 30 m,

— minimalna szerokosc¢ dojscia do gasnicy - 1,0m.

Szczegdtowy wykaz podrecznego sprzetu gasniczego i jego rozmieszczenie
powinno by¢ ustalone w INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA POZAROWEGO

Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru

Wymagana ilos¢ wod%/ do celéw przeciwpozarowych do zewnetrznego gaszenia
pozaru wynosi 20 dm/s. Hydranty istniejagce na sieci miejskiej. llos¢ oraz
lokalizacja bez zastrzezen.

Drogi pozarowe
Droga pozarowa istniejgca.

33



VI.PLAN ZAGOSPODAROWANIA TERENU:

1.Przedmiot inwestyciji:
Rozbudowa Szpitala w Puszczykowie przy ul.Kraszewskiego 11 na dziatce
950/5 .

1. Istniejgcy stan zagospodarowania dziatki:
Na dziatce znajdujg sie aktualnie budynki szpitala wraz zabudowaniami
pomocniczymi, drogi wewnetrzne, utwardzone wjazdy, zielen wysoka, sieci
podziemne. W miejscu budowy fontanna.

2. Projektowane zagospodarowanie terenu:
Do istniejgcego budynku szpitala dobudowany zostajg budynek bloku
operacyjnego. Utwardzenia z kostki brukowej w zakresie dojs¢ do istniejgcych
drdg. Istniejgca fontanna do rozbidrki.
Zielen niska w miejscach wyznaczonych —krzewy zimozielone oraz drzew
Inwestycja nie powoduje koniecznosci zwiekszenia ilosci miejsc parkingowych —
parkingi bez zmian.
Teren z o rzednych ok. 61,60m npm..
Sposdb usuwania odpadow socjalno-bytowych i medycznych na
dotychczasowych zasadach.

3. Zestawienie powierzchni:

Cato$c¢ terenu w granicach opracowania 1497,0m? - w tym:
-powierzchnia zabudowy 1084,9m? <1400m?
-schody, chodniki 116,8m?

-zielen 295,3m?

4. Rejestr zabytkéw:
-istniejgcy nie jest zabytkiem , nie znajduje sie w strefie konserwatorskiej.

5. Eksploatacja gornicza:
-nie wystepuje

6. Inne:
-nie wystepuja.

VII.ZESTAWIENIE POWIERZCHNI:

PIWNICA:
1. Magazyn 4,7
2. Magazyn 10,2
3. Pro morte 6,6
4.  Komunikacja 158,3
5. Magazyn 10,9
6. Rozdzielnia 10,1
7. UPS 10,1
8.  Serwerownia 10,1
9. Pomieszczenie IT 10,1
10. Wentylatornia 365.4
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11. Pomieszczenie techniczne 107,2

12. Pomieszczenie puste 107,6
13. Pomieszczenie puste 161,1
977,4m?
PARTER :
1. Komunikacja 137,3
2. Magazyn materiatow szczepnych i lekow 17,0
3.  Sekretariat 25,2
4.  Pokéj wypoczynku 43,6
5. Toaleta damska 4,0
6. Toaleta meska 6,2
7.  Sluza 3,8
8. Magazyn brudny 2,7
9. Pomieszcenia porzgdkowe 3,1
10. Czesc brudna 21,4
11. Korytarz brudny/Sluza 47,7
12. Sala operacyjna 39,2
13. Pomeszczenie przygotowania pacjenta 12,5
14. Sala operacyjna 39,2
15. Pomieszczenie przygotowania personelu 11,4
16. Pomieszcenia porzadkowe 8,6
17. Sala operacyjna 39,2
18. Pomeszczenie przygotowania pacjenta 13,1
19. Sala operacyjna 39,2
20. Magazyn sterylny 12,1
21. Pomieszczenie przygotowania personelu 10,4
22. Magazyn sprzetu drobnego 3,1
23. Pomeszczenie przygotowania pacjenta 13,1
24. Sala operacyjna 48,7
25. Pomieszczenie przygotowania personelu 8,1
26. Pokdj wypoczynku 19,7
27. Sala wybudzen 161,0
28. Przedsionek 53
29. Szatnia brudna 10,7
30. Komunkacja 8,9
31. Wezet sanitarny 7,1
32. Szatnia czysta 4,2
33. Komunikacja 8,9
34. Przedsionek 8,6
35. Satnia brudna 10,8
36. Kmunikacja 9,0
37. Wezet sanitarny 7,1
38. Szatnia czysta 4,2
39. Komunikacja 7,9
40. Wezet sanitarny 4,2
41. Magazyn czystej bielizny 1.4
42. Brudownik 3,7
43. Mycie wozkow 8,9
44. Magazyn sprzetu 10,4
45. Przygotowanie pacjenta 21,1
46. Sluza przekazania materiatu 7,6
47. Magazyn tézek 53
48. Sluza przekazania pacjenta 24,9
49. Magazyn blatéw 28,3
50. Magazyn t6zek 18,0
51. Pokdj kierownika bloku 17,4

1032,8m? (w tym 98,5m? w starym budynku)
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Pow. uzytkowa rozbudowy
Pow. uzytkowa catosci
Pow. catkowita rozbudowy
Pow. zabudowy

Kubatura rozbudowy

RAZEM: 2010,3m?

1911,7m?
2010,3m?
2169,8m?
1084,9m?
5541,9m?3
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